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e t icJrn • 88 presente *° n * m ^ * 

e^ede del Upo ad a sp ™, e om p re „den te almeno una ooppia di 
pattm, sporg enti rispetto ad una superficie .aterale del nillo, ed un reLvo 
procedimento. ^avo 

Come no,o, i mlli di trasferiinento di etichette sono impiegati in 
erichettattici, ne „e quaIi un film di etichette viene slL da 
«- bomna ed e insttadato verso un dispositivo di taglio, che p r „wede a 
tagharlo per fonnare le etichette da incollare su un contenitore 

L'ettchetta cos! fo„na«a » sempre * sagoma sostanziahiiente 
rettangolare o quadrata e presenta due lembi verticali e paralleli 

II rullo di trasferimento, rotante a velocita prefcsata attorno ad un 
a,- normalmente verticale, preleva Tetiehetta e .a trasferisce in 

Z'ZZT " ^ ^ 6 ~~ - —re 
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_ Precoma, i tnezzi di incoilaggio s tend„ n „ una prima M * 
oUa lungo u»a facia posteriore di un pritno lembo vertical deU'etichetta 

m v TT stendon ° ^ seconda * c ° ua - - 

.en* verbcale, d q ua,e ^dra . sovrapporsi e4 incodarsi a, prnno Iembo 
In accordo con nna variante realizzativa no«a, esistono m ezzi di 
^ gg .o mgr a d odi s t e nde reI aoonape r pun ti ,^ I un g ounao P in 

I contenitori da etichettere vengono portan a contatto con U ^ a 
trasfemnento « ^ ^ ^ * 

10 comunemente denominate giostra. 

In accordo con nna prnna tecnica nota, i, raU o di trasfertaento e 

1 euc.tta aderente alia superfkie laterala del roUo siesso 

Un tale ndlo di trasferhnento presenta 1'inrportante inconveniente di 
Jere estrenunnente co.np.esso da costnure, in quan* richjede „ sistema 
4 camtne opportunamente dunensionate per aprire e chiudere .e pntze 
durante la rotazione del rullo. 

r^ZTTTn 1U080 ' ^ maCChina ******* *** di - -^o 
ndlo non e adatta per nnpianti di imbotngliamento ad alta produttivita a 

» causa delle ridotte velocita di rotazione del rullo 

Una seconda tecnica nota P revede di ricavare, aU'lnterno di un rullo 
Pnvo dt p.nze, una pluralita di cavM ^ 

a^rale del rullo mediante una serie di fori passanti. Successive 
^verso dette cavita, si prowede ad eseguire undone di intend 
vanabde e controllata in tnodo We one le enchette possano aderire alia 
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La superficie .aterale dei ru.li e inoltre prowiste di nna pluralita a 

. nsrr: j r dui di coua che — - • - *: 

.7 ' 21 * non ^Prometterne il fimzionamento Tali 

perefohettaresiacontenitorirealizzatiinmaterialeplasicn H ' 
» raT.siacontenitoriinvetro. ' hpiCamente 

Tuttavia, in quesfultimo case, Tfanpiego di un rullo del tin. „ 

La s „p erficie laterale de , mUo ^ . 
acc.a,o o eomunque in alto materiale di elevate risidita eH m 

* traafenmento deU'etiehette stem sul eontenitore 

I conteniton in vefro, avendo soliten^ente toilers di m ensionali 
molto scarae, eomplieano notevolmente le operazioni Hi Z 
eorrette te.ati.ra della macchina etiehetteti-ie re ~°- e 

es^irCeT; T°. U Vefr0 1111 — - 
amente fragile, si venficano ineluttabili rotture dei contend 

~,e ^scite di liqnido ed a^lo della 



— ^chedeten^^perditadip^vitadeU-i^ianto 
Nel settore dei contenitori in PET, tale problema non si riscontra in 

TO. pur essendovi un contatte tra i contenitori e la superficie laterale 
de ^ sono , . s(ess . ad defo 

> si sviluppano nel punto di contatto. 

Scope del presente trovato » quelle di eliminare i suddetti 
uKonve^enn rendendo dispense un rule di taMagobt ^ „ 
fpo ad aspuaz.one, one possa essere unpiegato per eticnettare contenitori 

In particolare, e uno scopo de. presente novate quelle di preperre un 
cue possa essere Regale in ogni appHcazione in cui sia 

i prevenire — * - 

*J*T° SC0P ° dd PreSeDte " * qUe "° di reali — - ™«o 
d tete d, una superfteie laterale cue present! un-adeguata .sistenza 

a. usura e consenta un efficiente slittamento relative tra I'etichetta ed i. 

*" * fraSfe ™ stessa su. centenitere 

Ultenore scopo e quelle di ottenere i ri sultan sopra 
conteste di una serene cestrutuva setnpbce, razionale e d aZbT 

eticnered7?° n0 ***** ** ^ « 

efcebette e da, relattve preceding, oggetti del presente trovato, che si 

— per quanto centenuto nelle rivendicazieni sotte riportate ed 

2£T P erUfett ° Cheatoen0Una ^-^«e laterale 
del rulle cempresa tra i patent e elasticamente defonnabile. 
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b particolare, nefla forma di realize preferita dette superficie 
laterale elasticamente deformabile e definite da almeno u„ elemento 
piastnforme. 

H procadimento si caratterizza pe r quanto contenuto nelie 
• nv e ndicazioml4el5 S ottoriportate. 

Queste ed a.tre caratterisriche risulteranno meglio evidence dalla 
deserve seguente di una preferita forma di realizzazione iUustrate a 
puro utolo esemplificativo e non limitativo, nolle unite tevole di disegno 



- la figura 1 illustra una vista schemata dall'alto di una macchina 
teovl " PIOVVim ^ " rU "° reaUZZat ° " aOCOrd ° 0011 U P— 

figura !; fl8Ura 2 UIUStra ra dettaSli ° C ° ?trattiV ° dd rdi! ° mostrato to 

- le figure 3 e 4 illustrano due viste assonometriche globali di un 
elemento piastriforme assoeiate a. ruUo mostrato neUe figure precedenti- 

- le figure 5 e 6 Ulustrano rispettivamente una viste di profile e 
dairalto delTelemento piastriforme mostrato neUe figure 3 e 4 

oJZl riferiment ° ^ f,8Ura " 10110 di 

oggetto de, trovato e gtobahnente indicate con il numero 1 ed e de. tipo ad 

aspirazione. F 
II rullo 1 » provvisto di m pluralw d . d . 

porgenu nspetto ad una superficie .aterale la de. ruUo , e sui quab si' 
adagtano , lembi di un'etichetta (non illustrate) 

Su ciascuno di tali .embi viene stesa una striscia di colla mediante 
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contatto tangenziale tra i pattini 20, 21 ed un ruUo colla 3 

Successivamente I'etichetta viene trasferita su un contenitore 4 che 
vene portato in contatto con il m llo di trasferhnento preferibUmente 
mediante una giostra 30. 

' Per evitare fastidiose interferenze (ed eventual! rotture) tra il rullo 

colla ed , pattini, questi ulumi sono preferibihnente ammoruzzati nrediante 
un mserto ammortizzante 5 interposto tra una superfici e 22, 23 non in vista 
d. ctascun patdno 20, 21 ed una porzione strutturale lb del rullo 1. Nella 
forma «h rea.izzaz.one preferita, tale inserto » realizzuto in materia 

o spugnosoopolimerico. 

Originalmente, ataeno una porzione della superficie laterale la del 
nulo 1 compresa tra una coppia qualsiasi di patdni 20, 21 e elasticamente 
aefonnabile. 

Con pardcdare riferimento ^ figure ^ 2 a fi> „ 
elasucamente deformabile e interanrente definita da almeno un elemento 
ptastafonne 6 flessibi.e e preferibibnenle realizzato in acciaio armonico 
elemento piastriforme 6 presenta preferibilmente quattro porzioni' 
dx connessione cbe si inseriscono in corrispondenti aperture presend su 
ctascun patdno 20, 21 . Nella forma di realizzazione preferita, le porzioni 
<b connesstoni sono costituite da Hnguette 6a, 6b, 6c, 6d conforms in 
= .e da inserirsi in corrtspondend fessure , presend su ciascun 

^J^Tf m ^ t0 - 63 ™" ***** 8 n ° n » **» **— 
p.asbtforme 6 ed una porzione sttutturale lb del rullo 1, e interposto un 

mserto ammortizzante 9, preferibilmente realizzato in materiale spugnoso 
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ed avente unaprefissatansposte elastica in funzione dei carichi applicau 
Con particolare riferimento alle figure da 3 a 6, 1'elemento 

ptesurforme 6 presenta unapmrauta fori passanti 16, al fine di consents 

1 aspirazione di un'etichetta. 

Ciaseun patrino 20, 21 presenta ^ 20 ^ , ^ ^ 

conformato in modo tele da accoppiarsi a corrispondenti sedi 10 ricavate 
sulrullol. , 

Almeno un pattino di ciascona coppia di pattini 20, 21 sui qnaU si 
posizionano i le m bi di un'etichetta, e mantennto in posizione da un 
elemento di fenno 1 1 amovibihnente Assam sul nnlo e definente almeno 
una porzione 10a di una di dette sedi 10. 

Nella forma di realizzazione preferita, 1'elemento di fenno 11 e 
amovibihnente fissato al rullo 1 mediante un collegamento meccanico ad 
esempio mediante una vite. 

Forma altresi oggetto del presente u-ovato un proeedimento di 
nmoztone di nn elemento piastriforme 6 elastioamente deformabile del 
ttpo compreso tra una eoppia di pattini 20, 21 e definente una superficie 
laterale lb di un rullo 1 di trasferimento, comprendente originalmente le 
seguenti fasi: 

-rimozionediun elemento difermo 11 per un pattino 21 associamal 
rullo 1; 

- seorrimento del pattino 21 lungo uno Sviluppo laterale del rullo 1 
per disimpegnarlo da una sede 10 ricavate sul rullo medesimo- 

- dtstmpegno di prime porzioni 6a, 6b di connessione dell'elemento 
ptastnforme 6 da corrispondenti aperture 7 present! sul pattino 21 rimosso- 



- disimpegno di secondepondoi 6c,6d di connessione deU'elemento 
P-ttifonne 6 da corrispondenti aperture 7 presenti w m secondo pattin0 

20, 

- allontanamento dell'elemento piastrifonne 6, ora libero 

Forma inoltre oggetto del presente trovato un procedimento di 
montaggio di un elemento piastrifonne 6 elasticamente defonnabile del 
ttpo compreso tra una eoppia di pattini 20, 21 e definente una superficie 
laterale lb di un ruUo 1 di trasferimento, comprendente originabnente le 
seguenti fasi: 

-rimozionediunelementodifermo 11 per un pattino 21 associatoal 

rullo; 

j seorrimento del pattino 21 lungo uno sviluppo laterale del ruUo per 
dis.. u pegnarlo da una sede 10 ricavata sul mllo medesinto- 

- inserimento di seconde porzioni 6c, 6d di connessione dell'elemento 
mastrrtorme in corrispondenti aperture 7 presenti su un secondo pattino 20 
fisso sul rullo; 

- inserimento di prime porzioni 6a, 6b di connessione dell'elemento 
prastnforme 6 in corrispondenti aperture 7 presenti sul pattino rimosso 2 1 • 

- retnserimento del pattino rimosso 21 all'interno della corrispondente' 
sede 1 0 presente sul rullo; 

- fissaggio dell'elemento di fermo 1 1 al rullo. 
II funzionamento del trovato e il seguente. 

^ Ilrullo 1 ditrasferimentonceverenchettagiataglia^ 
film srotolato da una bobina non illustrata. 

L'etichetta viene mantenuta a contatto con la superficie laterale del 
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T e , ~ mediaDte aSpira2i0ne - Preci ~ . >'^he«a risul ta 
aetata sun e^ento piastriforme 6 compreso ^ _ 

* colla sl ano P0slzi01lati fa corrisponden2a de . pam . ^ ^ modQ 

dell ettchetta entrano in contatto con il rullo colla 3 

Sncc^en^ U nnlo 1 tnaferiace „, contenitore 

sir ^ ta a ~ ° re ~- * * — * 



La presenza dell-elemento piastriforme 6 p revi ene eventnali 
defom^oni « contenitore 4 „ conseguentemente 

c—re stesso si s viI npp mo sforzi „ ^ di compromett ^ 

i liitcgxiia. 

no l^T eat ° de "' e,iChetta ^ «°° 1 31 — 4 » -o 
M d*. ntodmazione deU-aspirazione e da, contemporaneo 

sl.ttamen.odeH-eticha.tastessa^ettoan.eWntopia.WoJa 
H trovato consegue important! vantaggi. 

Innanzitutto, nn rnlio di traaferimento in accordo con il presente 
^^^^^^ ^ 

o attro m a<e„a>e fragne, ed aventi scarse toUeranze dnnensionali ' 

* ^ventre qualsi a si defortnazione nteccanica dei contcni.ori da 
ehchettareedequindiindiraM „t,„ u 

lattin, i to,0ltreChepercontenil »riinvetro,ancheper 
latnne infam, eventuaIi interferen2e ^ ^ ffl J 

Cordcntore, ,e quaIi potrebbero geaerare sforzj eccessiyi coatem ^ 



91.A0018.12.IT.35 



Ing. Stefmc/po'tra 
Albo N Sn^BM 

medesin*, S ono eiasticantente assorbite daU'elemento piasbifonne 6 

Un altro vantaggio * rappreaentato fatto che rel „ 
Ptastnfonne, essendo realise ta acciaio 

> in fase di ddIa _ M £ . 

Un uiteriore vantaggio e dato dal too one .a prese nza di p orz i 0 ni di 
onnes s ,one deiT e.entento pias^onne sot* fotnta di HngueJ, consen* 
*~. aui pattini dene acntpnei feasure, h Iuogo di &m ° 
dnnenstont ntagg™. Cio, o.tre ad aasicunn-e 

garanttsee una eievata resist m eceaniea dei p attini> fa quanto M M 
indebohsce la struttura. 

Un altro vantaggio * dato dalla presenza delicto anunortizzante 

ItXT UnaP ° rai0ne — 6 * > ^unasuperfieienon 
» vtsta dell elemento p.aaWW «, Tale faserto ^ fa 

pugnoso, consente i, passaggio ^ 

deU eietnento pl astnfo„n e 6, quando assoggeKato ai carichi; inoltre, tale 
^^-^-^--* W -,- fciap . lip-|ll . 

Vantaggi„ samente , un We rullo di trasfertaento eonsente aUa 
maoeinna ebebettatrice di iunzionare indipendentetnente daUa qualita dei 

^^^^^^ ' 
letolleranzedtlavor.zioneaonosempren.oltoacarse 
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U„ ultenore peculiare vantaggio a da,o dalla S e mpIic ita di 
nmoz-one/montaggio delTelemento piaatrifonne 6 dal/sul rullo 1 di 
ttaafenmento, come appare evidente dalle fasi del p^cedunento oggetto 
del trovato. 66 
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MVENDICAZIONI 

1- Rullo (1) di trasferimento etichette del tipo ad aspirazione 

comprendente ahneno una coppia di pattini (20;21) sporgenti rispetto ad 

una superficie .ate.de (la) del rullo (1), carattenzzato da. fatto che almeno 
una po deUa superficie ]aterale (u) ^ ^ 

pathn, (20;21) e elasticamente deformabile. 

2. Rullo secondo la rivendieazione 1, carattenzzato dal fatto che 
detta superficie laterale (la) e.asticamente deformabile e definita da 

almeno un elemento piasfriforme (6). 

>° 3. Rullo secondo la rivendieazione 2, carattenzzato dal fatto che 

I elemento piasrriforme (6) presenta porzioni ^ ^ ^ 

■nsenscono in correspondent! aperture present, sn ciasenn pattino (20 21) 

4. Rullo secondo la rivendieazione 3, carattenzzato da! fatto *> 
contendere ahneno un inserto (9) ammortizzante interposto tta tma 

zr? ?r n to vista deu ' ei ~ piastriforme © - - P—» 

strutturale (lb) del rullo (1). 

5. RuUo secondo la rivendieazione 4, caratterizzato dal fatto che 
1 mserto (9) ammortizzante e realizzato in materiale spugnoso 

«. Rullo secondo la rivendieazione 3, carattenzzato dal fatto che 
ctascun pattino (20;21) presenta nn innesto (20a;21a) a coda di rondine 

lultlZo m0d<> ^ da aC ° 0PPiarSi 1 COlriSP ° ndenti ^ ( 10) *"* 
7. Rullo secondo la rivendieazione 6, caratterizzato dal fatto di 

» Zm Tr eD0 " * fem0 (1 " te fissato sul 

rullo (!) e definente ahneno una porzione (10a) di una di dette sedi (10) 
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per ntantenere in posizione un pattino (21) durante fl fonzionarnento del 
Mo 6 ^ reVen,Uale rim ° 2i0ne " C ° ndi2i0Qe di ^ 



8. ^^ondoknvendicazioneT.carat.erizzatodalfettoohe 
. e^mento d, fermo (1 1) e amovibnmente fiss ato a. nnlo (!) tnediante nn 
collegamento meccanico. 

9- Rnllo secnndo la rivendicazione 8, caratterizzl da! fatto ehe il 
eollegamento meecanieo e costituito da almeno una vite. 

10. Rnllo seeondo la rivendicazione 1, caratterizzato da. fatto di 
contendere ahneno nn inserto (5) amtnortizzante interposto *a nna 

zt: 2 rr fa vista di *— ^ » — 

stratturale (lb) del rullo (1). 

11. Rnllo seeondo la rivendicazione 3, earatterizzato da! fat- A. u 

I C01meSSi ° ne COmprend0110 ™» !*»"« * lingn'J«e" 
*»d) eonfomtate in tnodo «a,e da inserirsi in Saponin 
ressure (7) presenti su ciascun pattino (20;21). 

12. Rnllo seeondo la rivendicazione 2, earatterizzato dal fatto ohe 

1 aspnazione di un'etiohetta. 

13. Rnllo seeondo la rivendicazione 2, caratterizzato dal fatto ehe 
1 elemento ptastrifonne (6) e flessibile e realizzato in acciaio armonico 

14. Procedhnento di ritnozione di nn elemento piastrifomte (6) 
elasticamente deformahili- 

(20-2U „■ A r P C ° mPreSO ^ nna C °PP ia di P*tini 

(2021) e definente nna snperftcie laterale (la) di nn rnllo (,) di 

trasferunento, caratterizzato dal fatto di contendere le fasi di- 
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a. * " difeml0 ° ^ - ^ (21 > — 

o sconunento del pattino (21) Iung0 rao svilupp0 ^ 

piJZTf prime poraioni (6a;6b) di — ***«— 

~o me (6) da comspondenti aperture (?) presena pattno 
pia^^ 0 "^^^ 

, EES comspondemi am (7) ™ su « 

allontanamento delTelemento piastrifonne (6), ora li bero 
IS. Procedunenio di montaggio di u„ elemento piastnfonne (6) 
olasticamente defomiabile A*l n. ■■ W 

(20 21) e definente una superficie .atende (la) di un ruuo (,) di 
trasferunento, caratterizzato dal fatto di contendere !e fasi di: 

rimozione di un elementn r»i fprm« ri i\ 
al rullo (1); ° 1)perun P atti °° (21) associate 

scorrtaento de, pattino (21) Iungo ^ syi] ^ 

da una sede (,0) ricavata suI ndlo (1) medesnno- 

paToZr m , C °7 SP ° ndenti ^ (?) ™ su - 

pattino (20) fisso sul rullo (1); 

piaatir r * prime m (6a;6b) ai — — « 

P—nne ( 6 ) m contend ^ (?) ^ ^ ^ ^ 
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reinserimento del pattino (21) rtoosso aU'intemo deUa conispondente 
sede (10) presente sul rullo (1); 

fissaggio dell'elemento di fenno (1 1) al rullo (1). . 

per procure firma il Mandatario 
^g- Stefano^Q^CZ^p N . 503 BM 
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